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Mechanical design discussion meeting was held on Aug. 31 2020.

Mechanical design discussion

Cavity research assembly

experiments

建议启动实验腔实验，摸
索腔体加工和焊接工艺。
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Experiment cavity

Experiment cavity time line

 约3个月时间，完成实验腔体制图、加工、焊接、冷测与检漏，
各项参数达到设计要求，实验取得成功。

 外协厂家占用时间太长，有较大压缩空间。
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Mechanical design review

在成功完成实验腔加工后，12月1日邀请所内外相关专家进行高效率
样管工艺评审。

工艺设计评审专家：
屈化民 中国科学院高能物理研究所（组长）
何 平 中国科学院高能物理研究所（视频）
陈龙星 湖北汉光科技股份有限公司（视频）
章林文 中国工程物理研究院流体物理研究所
裴国玺 中国科学院高能物理研究所
于胜利 中国科学院高能物理研究所
张占军 中国科学院高能物理研究所

 专家组包含机械、真空、装配和机加以及速调
管工艺方面的专家。

 项目组根据专家的建议进行工艺完善后，开始
加工制造。



电子枪

油缸

运行支架

螺线管

波导门钮

输出窗

收集极

谐振腔串

冷却水系统
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Mechanical drawing

工艺评审完成后，立即启动机械制图

 任务分解：

① 高能所承担管体制
图。

② 国力承担附属设备
制图。

③ 双方互检图纸后签
字开始加工（物理
确认设计尺寸，机
械确认公差要求）。
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Current status

 目前状态：
① 电子枪陶瓷筒已开始加工
② 2#腔已开始加工
③ 3#、4#、5#腔图纸校核完成，今

天签字后开始加工
④ 电子枪本周完成图纸校核
⑤ 1#、6#、7#本周完成图纸绘制
⑥ 收集极本周开始制图

根据加工的难易程度
和周期，首先从周期
长，难度较大的腔体
部分开始。
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Future plan

针对实验腔加工耗时3个月的情况，现采取如下措施：

① 腔串加工找2~3家资质好的外协厂家，保证加工质量和周期。

② 针对实验腔加工中可以压缩和调整的时间，在正式腔加工中由专人进
行进度控制和协调焊接炉等设备。

节点：
① 2月5日完成第二腔加工和焊接（一个半月内完成）
② 3月31日完成所有零部件加工
③ 5月31日完成总装焊接和排气



Multi-beam klystron
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• 完成腔串的第一版制图，完成聚焦线圈的第一版制图。

• 下一步将完成MBK整体估价，并完成电子枪和收集极的第一版制
图。

Mechanical drawing



• 输出窗测试台已完成制图后的复算和修改，目前图纸已经全部
确认完成，准备开始加工。
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Test stand for MBK window
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Future plan

1月份完成MBK报价，启动采购合同

在电子枪和收集极制图完成后（MBK第一版制图完成），进行工艺
设计评审

3月1日开始工程图绘制

4月1日-9月30日，零部件加工

10月1日-12月31， 总装焊接和排气
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Thanks for your attention!


